COMPACT FET-10 |CI-

Sistema de filtrado preventivo para gaséleo

Sistema de filtrado compacto de agua en gasdéleo/HVO/XTL

Disefado para realizar ciclos de filtrado preventivo para la captacién del agua existente en
el combustible y la recirculacién del depdsito automaticamente.

Cuerpo hidraulico estd compuesto por filtro “Y” de 100 um, motobomba de engranajes
monofésica 230 V con un caudal de 10 I/min, filtro de papel absorbente de 30 um para la
separacion del agua y acondicionador magnético.

Temporizador programable de ciclos automaticos de trabajo con alarmas de agua, presiéon y
falta de caudal y fuga de comubstible.

Caracteristicas técnicas

Modelo FET-10 Motobomba Filtro “Y” Filtro agua
Caudal Its/h 10 I/min. 100 I/min.
Tensidn 230V/50Hz

Nivel sonoro -70db

Potencia W 350

Intensidad 1.8 A

Aspiracion 1

Impulsion 1

Presion maxima 3,5 Bar

Micras 100 ym 30 ym
Medidas 60x60x20

Proteccion IP-55

Bomba autocebante de engranajes de bronce, motor asincrono monofasico
con proteccidn térmica y acoplamiento directo al cuerpo de bomba. Para
ciclos continuos de funcionamiento y un alto poder de aspiracion.

Filtro CLEAR CAPTOR con cartucho de gran rendimiento y carcasa de
plastico para recoger todas las particulas de agua que puedan estar

presentes en el combustible. Valvula de drenaje y deteccién y presencia de g

agua con alarma. Es posible extraer la suciedad con rapidez y seguridad para 4

garantizar la maxima vida util del filtro. ¥ CARTCHORE paPeL
PN

Purafiner - Filtro magnético para combustible diesel. Eficaz para tratar y -

controlar la contaminacion microbioldgica de los sistemas de combustible. o
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